Abstract With the modern machinery towards the direction of high-speed development, the thermal issues of mechanical transmission system and its components is increasingly important. Ball bearing is one of the main parts in rotating machinery system, and is a more easily damaged part. In this paper, bearing thermal fault detection is investigated in details Using infrared thermal imaging technology to the operation state of the ball bearing, a preliminary thermal analysis, and the use of numerical simulation technology by finite element method(FEM) under thermal conditions of the bearing temperature field analysis, initially identified through these two technical analysis, bearing a temperature distribution in the normal state and failure state. It also shows the reliability of the infrared thermal imaging technology. with valuable suggestions for the future bearing fault detection.
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과 같다 (1)
.
여기서, Ball diameter (mm) 9.5
Max. rotation speed (rpm) 10,000 
량을 식 으로 나타냈다
. 는 본 연구에서의 실험장치 구성도이다 Fig. 2 . 
시편으로는 산업현장 및 일반기계에서 가장 널리 사용하는 단열 깊은 홈 볼 베어링 중 를 B6304
선택하였고 은 관련 베어링 규격을 나타
전산수치해석 기법
프로그램을 이용하여 볼베어링 CATIA B6304 를 와 같이 모델링 하였다 이것을 Fig. 3(a) . Fig. 4 . 후 기
베어링의 운전안정온도 상태를 해석하였다 이로 .
부터 에 대한 수치해석을 수행하였다
이 경우에 고려해야 할 대표적인 경계조건으로 내 부 압력 온도에 의한 열하중 노즐하중 등 · , , , 다른 기기에 의한 하중이 있으며 상기 식 로부 (2) 터 계산된 마찰동력손실은 와 같이 실험
